8.1 BOJRA EPOKSIDE
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EPOPAINT SL 40
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CE

EPOPAINT SL 40
Bojé epokside me ngjyré e rezistencé té larté pa tretés.

KARAKTERISTIKAT

Bojé epokside me ngjyré e rezistencés sé larté pa tretés, rezistente
veganarisht né férkime, né acide dhe alkale té forta, te tretésit, nén-
produktet e naftés, uji i detit ose i kloruar si dhe né kushtet ekstreme
kohore. Sipérfagja qé krijohet dallohet pér ngurtésiné e larté té saj,
éshté jo thithése, nuk lejon zhvillimin e baktereve dhe éshté specifike
dhe pér mjedise ku nevojitet higjené e rrepté. Reziston né temperatura
nga - 30°C deri +100°C dhe deri +60°C né ngarkesé té thaté.

FUSHAT E PERDORIMIT

EPOPAINT SL 40 pérdoret si shtresé lyerje né dysheme me pretendime
té larta né rezistencat mekanike dhe kimike. Zbatohet né nénshtresa
me bazé ¢imentore si¢ jané llagi i nivelimt t& dyshemeve, beton dhe
amianto ¢imento. Mbron rezultativisht dhe dekoron dysheme industri-
ale me bazé cimentore né spitale, kantina vere, industri quméshti,
baxho, guzhina, laboratore, thertore, lavazhe, garazhe dhe ofigina
automjetesh, karburante, pishina dhe shatérvane. Sipérfaget ku &shté
aplikuar produkti EPOPAINT SL 40 mundé té vijné né kontakt direkt me
ushgime. Zbatohet né sipérfage metalike dhe druri pasi t& astarohen
me EPOMETAL W - 5300 p.sh. né dysheme prej llamarine celiku, MDF,
ose novopan. Pudrimii saj me Réré Kuarci QUARTZ granulometrie 0- 0,3
mm, krijon sipérfage antiréshqitése.

MENYRA E PERDORIMIT

1. Pérgatitja e sipérfaqges

Pérgatitja e miré e nénshtresés ka réndési t& madhe pér rezulétatin pér-
fundimtar. Sipérfage ¢imento kategoria e betonit té jeté té paktén
€20/25. Pérmbajtja e gimentos né llagin e nivelimit té dyshemesé té
jeté 350 Kg/m?, lagéshtia t& mos tejkalojé 4% dhe duhet té kené kaluar
té paktén 28 dité nga ndértimi i tyre. Nénshtresa gé nuk &shté poroze
duhet té pérgatitet me férkim, frezim ose hedhje rére me géllim qé té
béhet poroze dhe astari EPOXY PRIMER W 4000 té depértojé dhe si i tillé

té sigurohet thithja e ploté e shtresés epokside. Sipérfaget e zbatimit
duhet té jené té pastra, plotésisht té thata nga materiale té prishura,
pluhura dhe yndyra. Né rast papérsosshmérie (vrima, ¢arje) duhet té
stukohen me té& njéjtin material t& pérzier me réré kuarci QUARTZ gran-
ulometri 0 - 0,3 mm né raport 1:1,5 deri 1:2. Sipérfage metalike: Sipér-
faget duhet té jené té pastra dhe plotésisht té thata dhe té ¢liruara nga
ndryshku dhe ¢do lloj gérryerje. Ndjek astarimi me EPOMETAL W - 5300
dhe pasi té thahet, zbatohet EPOPAINT SL - 40
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